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1. Enonce

La societe Dupont SA specialisee dans 'etude et la construction
d'unités industrielles 4 obtenu la maitrise d’ceuvre pour I'installation
d'une usine chimique.

L analyse du projet a permis de distinguer |4 phases de travaux
diiTerents : magonnene, plomberie, ¢lectneilé, conditionnement d’air,
traitements de dechets. installations ct essais machines: ete.

Ces travaux seront désignés par la sutte par les lettres de A a N

La societé responsable de cette implantation dispuse de movens
ymovens propres en equipes specialisees. machines... auxquels s'ajou-
tent quelques sous-traifants) permettant I'execution des travaux cn
paralléle, sous reserve toutefois du respect des relations d’ordre mon-
trees daus le tableau $.1. Relations imposées par un ensemble de
contraintes techniques.

(e tableau montre également :

- la duree prévue (eg jours) de chacune des phases des travaux :

~ leffecuf d'une main-d'eeuvre d’appeint que Dupont SA compte

emplover dans ce projet. 1 est prevu d'obtenir ce personnel au-
pres d’une entreprise de travail interimaire locale.

Tabieau 8.7, :
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. Enoned s ’

Voici des données chiffrées sur le processus de production dans un atelier qui applique les principes du
taylorisms,

» [.enombre de tdehes pour accomplir le processus de production est fixé en cing.

e Durée dexéeution de chaque tache est chronométréé comme suit :
(TL:1mn;T2:3mn; T3:5mn; T4 2 mn 30 s ; TS5 26 mn).
e ¢ nombre d’heures de travail par jour est {ixé a 8 heures.
» Trois pauses durant la journde, lixées comne suit : (P12 10mn ; P2 130 mn 5 P32 20 mn).

e 1 estaches sont exécutées d'une maniere synchronisée sans avoir un temps mert.
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